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In der modernen Kran- und
Hebetechnik gehéren Feld-
bussysteme zur Steuerung
der Ablaufe seit vielen Jah-
ren zur Standardausstat-
tung der Anlagen. Etwas
jingeren Datums ist der
Einsatz von Funkstrecken
innerhalb des Feldbusnetz-
werkes, wodurch bei Appli-
kationen mit bewegten An-
lagenteilen die traditionell
genutzten Schleifleitungen
ersetzt werden. Eine gestei-
gerte Sicherheit fiir den An-
lagenbetrieb ist die Folge.
Beispiele aus Metallurgie
und Kraftwerkstechnik zei-
gen Einzelheiten.

Krane oder Transporteinrichtungen, die rdumlich
ausgedehnte Lasten in Produktionsprozessen zum
Beispiel der Metallbearbeitung oder Schittguter
jeder Art bewegen, nutzen heute Feldbussysteme
zur Kommunikation, wobei in Bereichen mit be-
wegten Anlagenteilen zunehmend Funkstrecken
die friher Ublichen und als anfallig bekannten
Schleifleitungen ersetzen. Die verwendeten Funk-
module mussen fur die Ubertragung des jeweili-
gen Feldbusprotokolls geeignet und duBerst be-
triebssicher sein, vor allem auch dann, wenn
durch transportierte Lasten oder andere Einfliisse
der direkte Sichtkontakt zwischen Sender und
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Empfanger eingeschrankt wird. Die Scheffer
Krantechnik GmbH, ein mittelstandisches Unter-
nehmen mit breiter Produktpalette und weltwei-
ter Prasenz, ristet ihre Anlagen standardmaBig
mit diesen Technologien aus. Das gilt auch fir die
Transporttechnik fur Anlagen zur Feuerverzin-
kung, bei welchen sich das Unternehmen eine be-
sonders hohe Kompetenz aufgebaut hat.

Angesicht ihrer generellen Innovationsfreudigkeit
ist es verstandlich, dass die Scheffer Krantechnik
zur Steuerung ihrer Anlagen bereits seit vielen
Jahren Feldbustechnik (speziell Profibus) einsetzt.
Auch auf die bekannte Problematik mit Kabeln
und Schleifkontakten in Verbindung mit beweg-
ten Anlagenteilen wurde friihzeitig reagiert und
der Ersatz von kritischen Profibus-Kabelstrecken
durch Profibus-Funkstrecken in Betracht gezogen.
Nach intensiver Vorarbeit wurde in 2003 die Ent-
scheidung fUr Einsatz der DATAFAGLE-Funktech-
nik der Schildknecht AG getroffen. Von den dort
verfligharen Gerdtevarianten ist die Serie »DE
3000« speziell auf die transparente Ubertragung
von Profibus-Daten unter Nutzung diverser Funk-
technologien ausgerichtet. Nach einer Erpro-
bungsphase beztglich Einfluss metallischer Kom-
ponenten im Umfeld der Funkstrecke auf deren
Verflgbarkeit hat sich Bluetooth bei 2,4 Giga-
hertz mit »Frequenz Hopping« zusammen mit
konstruktiven MaBnahmen an der Anlage als be-
sonders storsicher erwiesen. Das flhrte zur Ent-
scheidung fr das Modul »DE 3700«, welches
seither von Scheffer eingesetzt wird.

Einsatz in Anlagen
zur Feuerverzinkung

Verzinken ist ein seit Jahrhunderten bekanntes
Verfahren fir einen zuverl3ssigen Korrosions-
schutz von Werkstticken und Bauteilen aus Eisen
und Stahl. Moderne Verzinkungsanlagen sind
hoch automatisiert, was die Wettbewerbsfahig-
keit dieses Verfahrens gegeniiber anderen Korro-
sionsschutzmethoden wie Farb- oder Lackauftrag
erhéht. Verzinken ist immer mit Bewegungsab-
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laufen verbunden: Die Werkstiicke durchlaufen
eine Reihe von Behandlungsstufen zur Reinigung
und Vorbehandlung, gefolgt von dem eigent-
lichen Verzinkungsvorgang und abgeschlossen
durch Bader zur Nachbehandlung. Bei kleineren
Werkstiicken kommt bevorzugt die galvanische
Verzinkung in einem Zinkelektrolyt-Bad zur An-
wendung, wahrend groBe Werkstlicke und ganze
Bauteile bis zu einigen Tonnen Gewicht mittels
Feuerverzinkung bei zirka 450 Grad Celsius in ge-
schmolzenem Zink behandelt werden. In allen F&l-
len ist eine moderne Transporttechnik fiir die
Werkstiicke mit entsprechender Automatisierung
erforderlich, welche die seriell ablaufenden
Tauchvorgange im erforderlichen Takt und mit ho-
her Sicherheit und Verfiigbarkeit steuert.

Die OBO BETTERMANN Unternehmensgruppe ist
ein mittelstandisches deutsches Familienunter-
nehmen und mit mehr als 30 Tochtergesellschaf-
ten in Europa und Ubersee im Bereich der Elektro-
und Geb&udeinstallationstechnik tatig. Dafir fer-
tigt OBO BETTERMANN ein umfassendes Produkt-
portfolio. Als besonderer Innovationsschritt wur-
de 2011 ein Metall-Kompetenzzentrum als hoch-
integrierte Produktionsstatte errichtet. Ein zentra-
ler Bestandteil der Anlage ist die Feuerverzin-
kungsanlage, die als komplette Einheit einschlieB-
lich der Steuerung und der Funktechnik von
Scheffer Krantechnik geliefert wurde.

Uber die Profibus-Funkstrecke werden alle 30
Millisekunden Daten von der zentralen Steuerung
(Siemens S7-319) Uber eine Strecke von zirka 50
Metern an die zugeordneten mobilen Monorail-
Kranfahreinheiten (Siemens $7-317) der Anlage
Ubertragen. Dadurch werden deren aktuelle Posi-
tionsangaben und Fahrauftrége laufend bidirek-
tional ausgetauscht und sicher angesteuert.

Die Funkmodule beziehungsweise die Funkstre-
cke haben sich im Betrieb sehr gut bewahrt. Zeit-
lich wechselnde Einschréankungen der Sichtbedin-
gungen durch Stahltrager, andere Krane und &hn-
liches bleiben ohne Einfluss auf die Verfiigbarkeit
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der Funkstrecke, was sich fir den Anwender in
gesteigerter Effizienz der Produktion und gesi-
cherter Produktqualitat duBert. Zusatzlich bietet
die volltransparente Profibusverbindung komfor-
table Inbetriebnahme- und Fernwartungsmog-
lichkeiten fiir schwer oder nicht zugéngliche For-
dertechnikkomponenten.

Einsatz bei der Kohlebeschickung
eines Kraftwerkes

Kran und Kranbriicke bei der Kohlebeschickung
eines Kraftwerkes bieten ein vergleichbar metalli-
sches Umfeld wie bei einer Anlage zur Metallbe-
arbeitung, so dass auch dieses Beispiel ein Eig-
nungstest fur die Zuverlassigkeit der Funkstrecke
ist. Das Steinkohle-Kraftwerk in Berlin-Moabit hat
eine lange Tradition. Bereits zur vorletzten Jahr-
hundertwende (Oktober 1900) in Betrieb genom-
men leistete und leistet es wichtige Beitrage zur
Entwicklung der industriellen Stromproduktion:
1923 wurde die damals weltweit groBte Dampf-
turbine mit einer Leistung von Gber 20.000 Pfer-
destdrken installiert; 1989 wurde eine zweijahri-
ge, grundlegende Modernisierung mit einem
neuen Block einschlieBlich Rauchgasreinigung ab-
geschlossen; aktuell wurde die Automatisierung
der Kohlelagerung und -beschickung durch einen
hochmodernen Drehkran mit neuer Steuerung
und neuen Antrieben bei Beibehaltung der Kran-
brlicke vorgenommen.

Aufgaben der neuen Krananlage sind die gleich-
maBige Verteilung der per Schiff angelieferten
Kohle auf das Kohlelager (Halde) tiber den Band-
wagen sowie die regelmaBige Beschickung des
Tagesbunkers des Kraftwerkes durch den Greifer-
kran. Beide Prozesse laufen vollautomatisch mit-
hilfe von drei verteilt installierten Steuerungen ab.
Die Kommunikation zwischen den Steuerungen
und den Antrieben und sonstigen Feldgeraten
|duft Uber ein bei Scheffer Krantechnik standard-
méBig verwendetes Profibus-Netzwerk. Im vorlie-
genden Fall sind im Netzwerk zwei Funkstrecken
integriert. Sie dienen der Kommunikation von der
Kranbricke zum Drehkran sowie von der Kran-
bricke zum verfahrbaren Bandwagen. Uber-
wacht werden die Ablaufe von der Leit- bezie-
hungsweise Kohlewarte. Der Kran selbst verbleibt
ohne Bedienpersonal.

Die Funkstrecken wurden in verschiedenen Be-
triebszustdnden auf mogliche anlagen- und be-
triebsbedingte Funkschatten analysiert, wobei die
360-Grad-Drehmaglichkeit des Krans eine beson-
dere Rolle spielte. Als Ergebnis wurden fir die

g von Steuerungen

fur Profibus—Systerﬁe

DE 370x 2,4 GHz

zwei Funkstrecken insgesamt fiinf Kugelantennen
entsprechend angeordnet. Dank dieser Vorarbeit
verlief die Inbetriebnahme und der anschlieBende
Probebetrieb reibungslos.

Individuell eingesetzte
Funktechnik

DATAEAGLE-Funkmodule stehen - in immer
gleicher Bauform — fiir unterschiedliche Applika-
tionen und Funktechnologien zur Verfiigung. In
den beschriebenen Anwendungsfallen wurde die
Kompaktversion von DATAEAGLE zusammen mit
kugelférmigen Anten-
nen verwendet.

Fir eine bestmogliche
Funktion und Verfug-
barkeit der Funkstrecke

Bluetooth
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lein die verwendete Kommunikationstechnik so-
wie das vor Ort existierende funktechnische Um-
feld. Die hohe Akzeptanz von DATAEAGLE ist eine
Folge seiner Technologievielfalt und Anwen-
dungsbreite.

Die ausgereifte Funk-Technik von DATAEAGLE zu-
sammen mit den Erfahrungen der Scheffer Kran-
technik ermdglicht innovative Losungen in vielen
Anwendungsbereichen mit erheblichem Anwen-
dernutzen: Installationen werden vereinfacht, Ab-
ldufe optimiert und die Sicherheit fir Betrieb und
Personal erhoht.

~ Profibus Hofkran

ist neben der Wahl des
technisch geeigneten
Funkmoduls eine Ana-
lyse der rdumlichen Ge-
gebenheiten vor Ort
(Entfernungen  und
Sichtbehinderungen)
sowie moglicher Ko-
existenz mit anderen,
bereits existierenden
Funkstrecken erforder-
lich. Welche Geréteva-
riante fir eine be-
stimmte  Applikation
konkret zum Einsatz
kommt, bestimmt al-

DATAEAGLE Ausfiithrungsformen.
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